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NESMIME

shleddvat Cetbu a jedndni dle ndvodu na obsluhu
nepohodinym a nadbytecnym; mnebot nepostaci
pouze vyslechnout si od ostatnich, Ze je urcity
stroj dobry, nato se zvednout a fit jej Roupit a
pfitom véfit, Ze nyni jiZ bude vse fungovat
automaticky. Pristusny uZivatel stroje by pak
privodil Skodu nejen sdm sobé, nybrZ by se také
dopustil té chyby, Ze by pricinu eventudlniho
neuspéchu pticital na vrub strofi namisto na vrub
své nediislednosti. Abychom si byli fisti iispéchem
svého cinéni, musime zabfednout do poslednich
podrobnosti, popi. se informovat na icel
RonRrétniho zatizeni na strofi a ziskat zrucnost
pfi manipulaci snim. Teprve poté nabudeme
pocitu spoRojenosti jak, se strojem tak se sebou
samym. A pravé naplnéni tohoto zdméru je cilem
predRlddaného ndvodu na obslufu.

Lepaip Blaguits 1672. 9.0 4
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Identifikaéni udaje

Adresa vyrobce

Objednavani nahradnich dilt

Identifika€ni udaje

Sem zapiste identifikaéni udaje svého stroje. Identifikaéni udaje jsou
uvedeny na typovém Stitku.

Ident. €. stroje:
(desetimistné)

Typ: ISOBUS V

Rok vyroby:

Zakladni hmotnost kg:

PFipustna celkovd hmotnost kg:

Maximalni uziteCny naklad kg:

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postovni schranka 51
D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de

Seznam nahradnich dil( je volné pFistupny na naSem portalu
nahradnich dild na adrese www.amazone.de.

Objednavky, prosim, smérujte na svého odborného prodejce firmy
AMAZONE.

Formalni nalezitosti provozniho navodu

Cislo dokumentu: MG5389
Datum vyhotoveni: 08.16

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2017

VSechna prava vyhrazena.

Dotisk, byt jen €asti dokumentu, je pfipustny pouze se souhlasem
spole¢nosti AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Predmluva
Predmluva

Vazeny zakazniku,

rozhodl jste se pro jeden z kvalitnich produkt(i z rozsahlé vyrobkové
fady firmy AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG.
Dékujeme Vam za Vasi dlvéru.

Po dodani stroje se prosim presvédcte, zda pfi pfepravé nedoslo

k posSkozeni stroje a jeho komponent a zda nékteré dily nechybéji!
Zkontrolujte kompletni vybaveni dodaného stroje v€etné objednaného
nadstandardniho pfislusenstvi na zakladé dodaciho listu. Pouze
okamzita reklamace Vam zajisti nahradu vzniklé Skody!

Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu si proctéte tento navod na
obsluhu a dodrzujte ustanoveni v ném uvedena, zvlasté pak
bezpecnostni pokyny. Po peclivém precteni mizete piné vyuzivat
prednosti Vaseho noveé pofizeného stroje.

Zajistéte prosim, aby se s timto navodem na obsluhu seznamily
veSkeré osoby se strojem pracujici, dfive nez stroj uvedou do
provozu.

V pfipadé eventualnich otazek ¢i problému se informujte v tomto
navodu k obsluze, nebo se obratte na svého servisniho partnera v
misté.

Pravidelnou udrzbou a v€asnou vyménou opotfebenych popfr.
poskozenych dilG zvysite Zivotnost svého stroje.

Posouzeni ze strany uZzivatele

Vazena Ctenarko, vazeny Ctenafi,
nase navody na obsluhu se pravidelné aktualizuji. Prostfednictvim

svych navrhl na zlepSeni pomUzete vytvaret stale kvalitnéjsi navod
na obsluhu.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postovni schranka 51
D-49202 Hasbergen

Tel.: +49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de
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Pokyny pro uzivatele

1 Pokyny pro uzivatele

Kapitola ,Pokyny pro uZivatele* obsahuje informace pro praci
s navodem na obsluhu.

1.1 Uéel dokumentu

Pfredkladany navod na obsluhu
. popisuje obsluhu a adrzbu stroje.

. podava dulezité informace pro bezpecéné a efektivni zachazeni
se strojem.

e  je soucasti stroje a musi byt vzdy u stroje, popf. v tazném
vozidle.

e uschovejte pro budouci pouziti.

1.2 Smérové udaje v ndvodu na obsluhu

Veskeré smérové udaje obsazené v tomto ndvodu na obsluhu se
rozumi vzdy po sméru jizdy.

1.3 Pouzivany popis
Jednani obsluhy a reakce

Prabéh jednani obsluhy stroje znazorfiujeme jako Cislovany seznam.
Sled pracovnich operaci se musi dodrzovat. Reakce na konkrétni
instrukci pro manipulaci je eventualné oznacena Sipkou.
Priklad:

1. Instrukce pro jednani 1
— Reakce stroje na instrukci pro jednani 1

2. Instrukce pro jednani 2

Vycet

Vyc&et bez nutného sledu se prezentuje jako seznam se
zaznamenanymi body.

Priklad:
. bod 1
. bod 2

Odkaz na ¢isla polozek na obrazcich

Cisla v kulatych zavorkach odkazuji na &isla pozic na obrazcich.

ISOBUS V BAGO0134.9 12.17 7



Obecné bezpecnostni pokyny

2 Obecné bezpeénostni pokyny

Znalost zakladnich bezpe&nostnich pokynu a bezpecénostnich
predpist je zakladnim pfedpokladem pro nalezitou bezpecnou
manipulaci se strojem a pro jeho bezporuchovy provoz.

Navod na obsluhu
. uschovejte vzdy na misté pouziti stroje!
. musi mit obsluha a personal provadéjici udrzbu kdykoliv
k dispozici!
2.1 Zobrazeni bezpec¢nostnich symbolt

Bezpelnostni pokyny jsou oznacéeny trojuhelnikovym bezpe€nostnim
symbolem a signalnim slovem. Signalni slovo (NEBEZPECI,
VYSTRAHA, POZOR) popisuje zavaznost hroziciho nebezpeci a ma
nasledujici vyznam:

NEBEZPECI
oznacuje vysoké riziko bezprostredniho ohrozeni, v jehoz

dasledku muaze dojit k usmrceni ¢€i k téZzkému poranéni osob
(ztrata casti téla nebo dlouhodobé Ié€eni), pokud se nezajisti
ucinna prevence.

V pripadé nerespektovani téchto pokynil bezprostredné hrozi
usmrceni osob nebo zplUsobeni tézké ujmy na zdravi.

VYSTRAHA

oznacuje mozné ohrozeni se stfednim rizikem, jehoz nasledkem
miuze byt usmrceni nebo (velmi tézka) ujma na zdravi, pokud mu
nebude zabranéno.

V pripadé nerespektovani téchto pokyni hrozi podle okolnosti
usmrceni osob nebo zplisobeni tézké tjmy na zdravi.

POZOR

oznacuje mozné ohrozeni s malym rizikem, jehoz nasledkem
miuze byt lehka nebo stfedné tézka ujma na zdravi nebo $koda nal
majetku, pokud mu nebude zabranéno.

DULEZITE

oznacuje povinnost postupovat zvlastnim zptisobem nebo
vykonat urcitou ¢innost, jez je nezbytna pro fradné zachazeni se
strojem.

e B> b

Nedodrzovani téchto pokyni muze vést k porucham na stroji
nebo k negativnimu vlivu na okolni prostiedi.

@ INFORMACE
l oznacuje tipy pro uzivatele a obzvlasté uzite¢né informace.

Tyto pokyny Vam pomahaji optimalné vyuzivat vSechny funkce
stroje.

8 ISOBUS V BAG0134.9 12.17



Popis produktu

3 Popis produktu

Se softwarem ISOBUS a terminalem ISOBUS muze byt rozmetadlo
hnojiva AMAZDONE pohodiné ovladano, nastavovano a
sledovano.

Software ISOBUS Ize pouzit s nasledujicimi rozmetadly hnojiv
AMAZONE:

e ZA-V
Po zapnuti terminalu ISOBUS s pfipojenym pocitaem stroje se
zobrazi hlavni menu.

Nastaveni

Nastaveni je mozné provadét v jednotlivych podmenu hlavniho menu.
Pouziti
Software ISOBUS reguluje davku v zavislosti na pojezdové rychlosti.

Béhem prace ukazuje menu Prace vSechny udaje o rozmetani a stroj
je mozné v zavislosti na jeho vybaveni prostfednictvim tohoto menu
obsluhovat.

3.1 Verze softwaru
Tento provozni navod je platny od verze softwaru:
Verze MHX: 1.15.01
3.2 Orientace ve struktufe menu
®
l . Zpét do nadfazeného menu

Listovani v menu

ISOBUS V BAGO0134.9 12.17



Popis produktu

3.3

Hierarchie softwaru ISOBUS

Pracovni menu

Hlavni menu

e Zadani aplikovaného mnozstvi

D
L€,

Menu Dokumentace

é&o <

0

Menu Databéaze hnojiv

Kalibraéni Cinitel
Pozadované otacky rozmetacich
kotoucl

Menu Profil uZivatele e Konfigurace okrajového a
Konfigurace obsazeni tlacitek . hranicniho rozmetani a
[ ) e vr
rozmetani u pfikopu
¢ Konfigurace multifunkéniho displeje | € n e Rozmetaci pkotoFl)Jé rozmetaci
e Mez alarmu naplneni lopatky ’
¢ Krokmnozstvi e e Poloha omezov.
e Mobilni zkuSebni stolice > « Bod vypnuti
e Konfigurace ISOBUS « Bod zapnuti
e Optimalizace spinacich bodu
e Pracovni zabér
e Zvl. rozm. mat.
vA
1S
Menu Dokumentace pocasi €~
E >
i | &= E A4 B ¢«
0 A Mobilni zkuSebni °¢ A
stolice
Menu Konfigurace stroje Menu Info
e Doplnit hnojivo
o Vyvazeni/sefizeni rozmetadla
e Vyprazdnit nadrz
e ZkousSka davkovani
o Uroven hnojiva
e Zdroj signalu rychlosti .
e Vyrovnani rozmetadla . El'agtnos- o
. astaveni stroje
* Nastaveni - - 5 Heslo - . RESET

10
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4.2

Hlavni menu

Hlavni menu

Zobrazeni v hlavnim menu

nastaveny stroj

Jen interni dokumentace

Zadani aplikovaného mnozstvi

Zvolené hnojivo

nastaveny pracovni zabér

Apllkvovape— 248 kg |
MNoZstvi ha

Aktivovana 1
dokumentace

Hnojivo xxx

v 4
L]b-Aplik.mnozst. 20,0 m q@
—

2 W) §

B 2 |1

Podmenu hlavniho menu

Menu Prace
o  Zobrazeni a obsluha pfi praci
AN

Menu Dokumentace (jako jednoducha alternativa k
Task Controller)

o  Ukladani ploch, ¢asli, mnozstvi.
o Ukladaji se zjisténa data az pro 20 pripadt dokumentace.

Y
b
- Menu Dokumentace pocasi

o  uloZeni udajt o pocasi
C@ Menu Kalibrace

o  Zadani udaju, které jsou zavislé na pouzitém hnojivu.
0 Pfed kazdym pouzitim zjistéte kalibracni Cinitel
rozmetavaného hnojiva.

. U rozmetadla s vazicim zarizenim lze

o  zjistit kalibracni Cinitel béhem kalibraéni jizdy (strana 23),

o vypocitavat kontinualné kalibracni hodnotu béhem
rozmetani pomoci on-line kalibrace (strana 22).

ISOBUS V BAGO0134.9 12.17
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Dokumentace pocasi

° n Menu Profil uzivatele

o  Kazdy uzivatel si muze ulozit svlj osobni profil s
nastavenim pro termindl a stroj.

. . Menu Konfigurace stroje

o  Zadani udaju specifickych pro dany stroj nebo
individualnich adaju

. Menu Mobilni zkuSebni stolice

o  Ke kontrole pfi€ného rozhozu pomoci mobilni zkudebni
stolice. (Viz navod k obsluze Mobilni zkuSebni stolice)

o Menu Info
o Verze softwaru a celkovy ploSny vykon
5 Dokumentace pocasi
& Task Controller musi byt aktivovan.
l PFi kazdém ukladani se ulozi idaje o poc€asi k aktivni zakazce v
aplikaci Task Controller.

. zadejte silu vétru .4
i Sr veé 7 Udaj Easi
. zadejte smér vétru j@ aje o pocasi

. zadejte teplotu

Zakazka aktivni
ﬁ M Sila vétru m/s
- UloZte udaje o pocasi.

@ Smeér vétru
i Teplota °C

X zrusit m}% ulozit

12 ISOBUS V BAG0134.9 12.17



6 Sprava dokumentace

Sprava dokumentace

&3 AN

V hlavnim menu vyberte Dokumentace!

Gist.

O

Menu Dokumentace je internim mistem ulozeni zakazky, které nelze

PFi otevifeni menu Dokumentace se objevi
spusténa dokumentace.

éf'pgi

Aby se mohla dokumentace ukongit, musi se jina
spustit.

Zobrazeni vSech dat

Zobrazeni dennich dat

Je mozné ulozit maximalné 20 dokumentaci.

Pred zalozenim dalSich dokumentaci se musi
stavajici smazat.

HE
. ZaloZeni nové dokumentace.
—  Zadejte nazev.
=
. —— [ Spusténi dokumentace.
=
£Ty5 o
o = Vymazani dennich dat
o —| Spusténi dfive zalozené
dokumentace.
=
. — 1 Spusténi pozdéji zalozené
dokumentace.
=i .
. — | Smazani dokumentace.

Dokumentace

AN
Naz.

)

IETaN S E

Osetrena 0,00 0,00 ha
plocha
Potrebny cas 0,00 0,000 h
Teoreticke 0,00 0,00 kg
mnoZstvi

Jedna dokumentace je stale spusténa.
Jiz uloZené dokumentace Ize vyvolat a znovu spustit.

ISOBUS V BAGO0134.9 12.17
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Zadavani/zjist'ovani/sprava udaju specifickych pro hnojivo

7 Zadavani/zjist'ovani/sprava udaju specifickych pro hnojivo

C@ V hlavnim menu zvolte hnojivo!

7.1 Kalibracéni €initel hnojiva

!

Pfed zjistovanim kalibracniho €initele hnojiva:

o Zvolte hnojivo/pfidejte nové hnojivo.

o Zadejte/zkontrolujte nastaveni pro hnojivo

Kalibraéni Cinitel hnojiva ur€uje regulacni chovani pocitace stroje a
zavisi na chovani aplikovaného hnojiva pfi proudéni.

Vlastnosti te€eni hnojiva jsou naopak zavislé na

e  skladovani hnojiva, délce skladovani a klimatickych faktorech,
o pracovnich podminkéch.

Kalibraéni hodnota se zjituje rozdilné podle rozmetadla.

Nasledujici tabulka odkazuje na stranky, na kterych jsou popsany
kalibraCni postupy pro pfislusna rozmetadla.

ZA-V ZA-V Profis
Viz strana

Kalibrace hnojiva pfi stojicim stroji:

. Kalibrace pfi nasazeném stroji 19 19

(hnojiva / ryze / pFipravek proti slimakdm

e  Kalibrace pomoci bo¢niho zafizeni pro Fehler! Textmarke nicht Fehler! Textmarke nicht

zkousSku davkovani definiert. definiert.
Kalibrace hnojiva b&hem jizdy:
. Automaticky b&hem kalibraéni jizdy 23
. Kalibrace online béhem jizdy 22

14
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Zadavani/zjist'ovani/sprava udaju specifickych pro hnojivo

Vlastnosti te€eni hnojiva se mohou zménit jiz po kratké dobé
jeho skladovani.

Proto si pfed kaZzdou praci znovu zjistéte kalibracni Cinitel
rozmetavaného hnojiva.

Je tfeba zjistit novy kalibracni €initel hnojiva vzdy, kdyz se
vyskytnou odchylky mezi teoretickou a skuteCnou davkou.

Davka zadavana na terminalu nesmi pfesahnout urcitou
maximalni hranici (zavislou na pracovnim zabéru,
predpokladané rychlosti a zadaném kalibracnim Ciniteli).

Maximalni davky na hektar se dosahne, kdyz je Soupatko zcela
oteviené.

Realné kalibracni Cinitele pro hnojivo (0,7-1,4):

0,7 pro mocovinu
1,0 pro ledek amonny s vapencem (LAV)
1,4 pro jemna tézka PK hnojiva

Rozmetani zvlasStniho materialu

Zvlastni rozmetavany material hruby (ryZe, Zito, je€men, pSenice,
oves):

—  Z ddvodu velmi rozdilnych vlastnosti teeni ryZe se rozsifuje
Zvlastni rozmetavany material jemny (pfipravek proti slimakim,
fepka, hofcice, fedkev a dalsi drobné druhy osiv):

—  Vzhledem k velmi malym aplikovanym mnozstvim se provadi

— Regulace mnoZstvi v poméru k rychlosti neni aktivni!

rozsah realnych kalibra¢nich &initeld na rozsah od 0 do 2.

kalibrace pfimo na levém Soupatku.

ISOBUS V BAGO0134.9 12.17
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Zadavani/zjist'ovani/sprava udaju specifickych pro hnojivo

7.2 Zadani udaji o hnojivu
VSechny specifické udaje pro hnojivo mlzete nalézt v tabulce
rozmetani.
e  Zadani ndzvu hnojiva. g Name
e  Zadejte kalibra&ni Cinitel pro zjisténi N g
presného kalibrac¢niho Cinitele, podle @? Kalibraéni &initel
tabulky rozmetani
v Stanoveni kalibracniho
e Zjistani kalibraéniho &initele, viz strana 14. @ dniele
1
. , x . sy min
e  Hodnota pozadovanych otacek @ Pozadovane otacky
rozmetacich kotoud&t podle tabulky kotoucu
rozmetani
. Konfigurace okrajového rozmetani, viz
strana 24. Konf. okraj. rozmetani
. Konfigurace hrani¢niho rozmetani, viz Konf. hraniéniho rozmetani
strana 24.
. gznf|gurace rozmetani u pfikopu, viz strana Konfig. rozmetani u pfikopu
. Zadejte rozmetaci kotou¢ (pouze k ulozeni «
adajd, pro software neni potieba) Rozmet. kot.
e  Zadejte polohu rozmetaci lopatky ek
{ 1Y } Poloha lopatky 7
Kratka lopatka / Dlouhé lopatka S
e  Zadejte polohu omezovace «
@iﬁﬁ] Poloha omezov.
. Zadani bodu vypnuti.
o  Prakticka hodnota pro zpUlsob jizdy
optimalizovany na kolejové fadky: 7m i
Bod vypnuti m
o  Hodnota z tabulky rozmetani pro
zplsob jizdy optimalizovany z hlediska
distribuce
e  Zadani bodu spusténi. )
podle tabulky rozmetani Bod spusteni m
. Optimalizace spinacich bodd, viz strana 24. .
Optimalizace spinacich bodu
e  Zkontrolujte/zadejte pracovni zabér, e
¥=—=—3 Pracovni zabér m
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Zadavani/zjist'ovani/sprava udaju specifickych pro hnojivo
) Vybér zvlastniho rozmetaného materialu
o  Hnojivo

o  Zvlastni rozmetavany material jemny
(pfipravek proti slimakdm, drobné

druhy osiv) C%
s &8

o Regulace mnozZstvi v poméru k rychlosti
neni aktivni!

Zvl. rozm. mat.

o  Zvlastni rozmetavany material hruby
(ryze, obili, hrach)

& Zadani udaji o hnojivu (napf. rozmetaci kotouc) slouzi pouze k
l uloZeni Udajt a nahrazuje tabulku hnojiv pro odpovidajici hnojivo.
7.3 Databaze hnojiv
V databazi hnojiv mizete ulozit, zpracovat a
zobrazit az 20 hnojiv s nastavenimi softwaru a E o Hnoj.
nastavenim rozmetadla hnojiv. &0
[ —| 12D02Hnojivo 2
e Pracovni zabér 24,0 m
. &3] vyvolani databaze hnojiv. Kotoug TS2
DHnojivo 3
T Pracovni zabér 24,0 m E
o 6&) PFidani nového hnojiva. Kotouc 152
DolldHnojivo 1 \
Ny Pracovni zabé&r 24,0 m
ﬁ . .. .. Kotouc V1
o Vymazani ozna¢eného hnojiva.

ISOBUS V BAGO0134.9 12.17 17
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Zadavani/zjist'ovani/sprava udaju specifickych pro hnojivo

7.4 Zjisténi kalibra€niho €initele hnojiva u stojiciho stroje
Naz.
§ Kalibracni cinitel

Stanoveni kalibra¢niho ¢initele—

Stanoveni kalibrac¢niho
Cinitele

Pozadované otacky
kotoudt

min

Kalibragni &initel stanovite pomoci:

@i @@, %4@3

Stanoveni kalibra¢niho
cinitele
Boc&niho otvoru (zafizeni pro davkovani)

Bocni otvor
Levého Soupatka s davkovacim Zlabem

Soupéatko

& Véaha pouZzita pro zjistovani kalibraéniho €initele hnojiva pfi zastaveni
musi vazit pfesné. Nepfesnosti mohou zplsobit odchylky u skute¢né
l aplikované davky.

ISOBUS V BAG0134.9 12.17
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Zadavani/zjist'ovani/sprava udaju specifickych pro hnojivo

davkovani

Stanoveni kalibraéniho €initele pomoci boéniho zafizeni pro zkousku

O

PFed vlastnim zjistovanim kalibracniho Cinitele provedte zkuSebni
chod (bez menu kalibrace), aby byl zajistén kontinualni tok hnojiva.

Naplrite zdsobnik dostateCnym mnozZstvim
hnojiva.

Zavéste zachytnou nadobu k zafizeni pro
zkousku davkovani.

Otevite vypust zafizeni pro zkousku
davkovani ruéni pakou.

Béhem kalibrace ukazuje terminal kalibraéni
¢as v sekundach.

Po naplnéni zachytné nadoby zavrete
vypust.

Zvazte zachycené mnozstvi hnojiva
(odectéte hmotnost zachytné nadoby

Zadejte hmotnost zvazeného mnozstvi
hnojiva, pozor na jednotku.

Zobrazi se novy kalibraéni Cinitel.
UlozZte novy kalibraéni Einitel.
Preruste kalibraci.

Opakujte kalibraci s nové vypocitanym
kalibraCnim Cinitelem.

Stanoveni kalibrac¢niho 1/3
(W] |€inite|e
W\  oteviit Zoupatko
Pockejte na
{UJ  napinéni zachytné
nadoby
Cas Os
>< zrusit
! = §_ta_noven| kalibra¢niho 2/6
W] ginitele
Zadani
@ zachyceného mnoZzstvi 5.00 kg
@! Kalibrovat rozmet. 3/6
! ! Novy
§ kalibracni Cinitel 1.00
O opakovat

>< zrusit

:{)Eulozit

ISOBUS V BAGO0134.9 12.17
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Zadavani/zjist'ovani/sprava udaju specifickych pro hnojivo

P

7.4.2 Stanoveni kalibra¢niho €initele pomoci Soupatka (pro jemny specialni
rozmetany material)
NEBEZPECI
Nebezpedéi zranéni rotujicim rozmetacim kotouéem!
Pfed kontrolou rozmetaného mnoZzstvi demontujte oba rozmetaci
kotouce.
Kalibrovani zvlastniho
rozmetavaného materialu - jemného
Pfed kalibrovanim zvlastniho
rozmetavaného materialu jemného
vyberte v menu hnojiva zvlastni
rozmetavany material.
Naz.
68% Zvolte menu Hnojiva. 6%8) Piipravek_proti_slim
akdm_1___
—  Vyberte zvlaStni rozmetavany
material jemny. C% Zvlastni rozmetavany
%y, material jemny
Dodrzte pfi rozmetani rychlost, kterou
jste zadali pfed kalibrovanim.
1. Naplnte zdsobnik dostateCnym mnozstvim
h p y v Stanoveni
nojiva. AP
@ kalibracniho Cinitele
2. Odmontujte oba rozmetaci kotouce.
Namontujte skluz hnojiva vlievo. Pracovni zaber m
4. Upevnéte zachytnou nadobu pod levy .
, p . P Aplik.mnozst.
vystupni otvor (postupujte podle navodu k kg/ha
obsluze stroje).
:un..'-‘—: e Planovana
rychlost km/h
g@l Kalibraéni cinitel
>< Zrusit > Dale
5. Nastavte pohon rozmetacich kotoucl podle @
tabulky rozmetani. Zapnuti rozmetacich kotou&l
B/ 1
=] . ] . . V Stanoveni kalibraéniho
6. Otevrete levé uzaviraci Soupatko @ ginitele
— Béhem kalibrace ukazuje terminal kalibracni
€as v sekundach. _‘_;‘_"Jl Otevrit levou klapku
PFi stédceni se v nebezp.
prostoru stroje nesmi
zdrzovat zadné osoby.
" |cas 0s T~

20
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10.

11.

Jakmile je zachytna nadoba
naplnéna, zaviete levé Soupatko.

Vypnéte pohon rozmetacich kotoucu.

Zvazte zachycené mnoZstvi hnojiva
(odectéte hmotnost zachytné nadoby).

Zadejte hmotnost zvazeného mnozstvi
hnojiva, pozor na jednotku.

Zobrazi se novy kalibraéni Cinitel.
Ulozte novy kalibraéni Einitel.
Preruste kalibraci.

Opakujte kalibraci s nové vypocitanym
kalibraCnim Cinitelem.

Zadavani/zjist'ovani/sprava udaja specifickych pro hnojivo

% Cekat, dokud neni jimka plna

% @Zadéni
zachyceného mnozstvi

kg

! Kalibrovat rozmet.

C

3/3

!! Novy
& kalibra¢ni ¢initel

1.00

>< Zrusit

ISOBUS V BAGO0134.9 12.17
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Zadavani/zjist'ovani/sprava udaju specifickych pro hnojivo
7.5 Online kalibrace hnojiva
Kalibraéni hodnota se priibézné nové vypocitava pomoci on-line

vazeni a podle teoreticky rozmetaného mnozstvi. Pozadované
nastaveni Soupatka se prubézné pfizpusobuije.

o Menu Parametry stroje: Zvolte metodu vazeni On-line kalibrace!

{a) o

Zvoleno zobrazeni online kalibrace.

®-® w1

. Zobrazeni online kalibrace aktivni, §
béhem rozmetani.

o blikajici: Vypocitava se novy kalibra¢ni

Cinitel.

. Zobrazi se momentalni kalibraéni Cinitel.

On-line kalibraci je mozné spustit
pouze v pfipadé, Ze je vaha v klidové

l pozici a v zasobniku je vice nez 200 kg
hnojiva.

Pokud se na displeji zobrazi symbol

E, rozmetadlo se nenachazi v
klidové poloze.

PFi praci v kopcovitém terénu nebo pfi pldnich
nerovnostech mize ze systémovych duvodi E 0 kg
dochazet k vykyvim ve zjistovani hmotnosti: >
Zde online kalibraci b&hem jizdy vypnéte. w 1.00
. §
— iﬂ Pferuseni on-line kalibrace je
zobrazeno.
— Déle probiha rozmetani se zobrazenym
kalibracnim Cinitelem.
& Béhem rozmetani se on-line kalibrace samocinné vypne, pokud obsah

l zasobniku klesne pod 200 kg!

Po doplnéni (obsah zasobniku vétsi nez 200 kg) se on-line kalibrace
opét samocinné spusti!

22 ISOBUS V BAG0134.9 12.17



7.6 Offline kalibrace hnojiva

Zadavani/zjist'ovani/sprava udaju specifickych pro hnojivo

7.6.1 ZA: Stanoveni kalibraéniho cinitele béhem kalibracni jizdy

Menu Parametry stroje: Zvolte metodu vazeni Off-line kalibrace!

pficemz musi byt rozmeteno alespor 200 kg hnojiva.

o Automaticka kalibrace hnojiva probéhne v pocatecni fazi rozmetani,

. . Traktor s rozmetadlem musi na za¢atku a na konci kalibrovani
l stat vodorovné.

e  Zjistovani kalibraéniho Cinitele je mozné spustit a ukonéit pouze
v klidové poloze vahy.

— Pokud se na displeji zobrazuje symbol E rozmetadlo se
nenachazi v klidové poloze.

Vyberte menu Préce.

had
13 |

Spustte automatickou kalibraci.

Obvyklym zpUusobem spustte rozmetani a

rozmetejte alespor 200 kg hnojiva.

— Kalibrovani je symbolizovano zelenym
trojuhelnikem.

—  Zobrazi se rozmetené mnozstvi hnojiva
béhem kalibrace.

4. Po rozmeteni minimalniho mnozstvi hnojiva

zaviete Soupatko a zastavte.

o

— Ukonc&eni automatické kalibrace je
symbolizovano Cervenym CtvereCkem.

—  Zobrazi se novy kalibraéni €initel.

6. Ulozte kalibracéni Cinitel nebo ukoncete
kalibraci.

7. Pokracujte v rozmetani.

;| Ukoncete automatickou kalibraci.

P 457 kg

Ao d
£ 1.07

Kalibraéni jizdu je mozné provést
kdykoli béhem prace a tak
l optimalizovat kalibraéni Einitel.

ISOBUS V BAGO0134.9 12.17
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Zadavani/zjist'ovani/sprava udaju specifickych pro hnojivo

Po prvni kalibraci hnojiva by mély nasledovat dalSi kalibrace s vétSim
rozmetavanym mnozstvim (napf. 1000 kg), aby se kalibracni €initel
dale zpfesnil.

7.7 Konfigurace okrajového a hraniéniho rozmetani a rozmetani u pfrikopu

Zadané hodnoty se automaticky nastavi pfi

X s o v, L. Konf. okraj. rozmetéani
provadéni zpusobu hraniéniho rozmetani.

Nastaveni hodnot podle tabulky rozmetani. Konf. hrani¢niho rozmetani

Konfig. rozmetani u pfikopu

e  Zadat pozadované otacky kotoucu.

Pozadované otacky
kotouéd

e  Zadat sniZzeni mnozstvi v %. “ Snizeni mnozstvi %

min

) Zadejte polohu omezovace (sklon

omezovace).
) Vyska omez.

— 100 - Omezovac vodorovné

e  Hydro: Zadat poZadované otacky kotoucd Pozadované otacky 1
na strané pole kotouce na strané pole min
& Jestlize se b&éhem hraniéniho rozmetani nebo rozmetani u pfikopu

upravi otacky v pracovnim menu, jsou zde tyto otacky prevzaty a
l standardné pouZity.

7.8 Optimalizace spinacich bod

E Optimalizace spinacich bodd{

Sefizovaci pomUcka

. Sefizovaci pomucka

o  Zvolte sefizovaci pomucku pro bod
zapnuti nebo bod vypnuti.

o  Zvolte pfili§ Casné nebo pfilis pozdni
spinani.

. . v : &
. Zobrazeni geometrie pfistroje 2\} Geometrie pistroje
s
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Zadavani/zjistovani/sprava udaju specifickych pro hnojivo

7.8.1 Sefizovaci pomticka

"""" [— " Optimalizace bodu zapnuti
Y
1. Zadejte usek, ktery je spinan pfilis | [ B | Stroj se zapina prilis
&asné/pfilis pozds. 'O &asng, aby: m
A\
2. Zadejte pojezdovou rychlost (jen u
nastaveni zaloZeném na Case).
— Zadana rychlost by méla byt pfi spinani Pojezdové
stroje dodrzena. @ rychlosti km/h
— Vypocita se nova geometrie stroje a doby
presahu.
, . . e . &
. Zobrazeni nové geometrie pfistroje 2\} Geometrie pistroje
s
nastaven
3. ol UloZeni nastaveni nebo
x X Zrusit ﬁ Ulozit
preruseni.
7.8.1.1 Geometrie pristroje
Zobrazeni geometrie pfistroje je dulezité v ]
pfipadé, Zze ovladaci terminal nepfevezme Alle Langen
automaticky zmé&néné hodnoty. [ ] .
V tomto pfipadé je nutné po optimalizaci an 5 x
spinacich bodli zadat zménéné hodnoty ru¢né b 21 8
do menu GPS. - A=1z.8
Zmeénéné hodnoty jsou Zluté oznacené.
Vorschauzeit:
Ein 3700 ms
Aus 1000 ms C=21.8
h
h 3 B=
5.0
L 4 h 4
N E=24.0 i
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Profil uzivatele

8 Profil uzivatele
MM Z.oite v hlavnim menu Profil uzivatele!
Profil uzivatele

. Zadani jména uzivatele ﬁ
. Konfigurace obsazeni tlacitek Konfigurace obsazeni

(viz strana 28). ﬁ tlacitek
e  Konfigurace multifunkéniho displeje v menu —  Konfigurace multifunkéniho

Prace (viz strana 28) ﬁ: displeje
e  Zadani meze v kg pro vyvolani poplachu pfi — Mez alarmu

zbytkovém mnoZstvi. A naplneni kg
—  P¥i dosazeni zbytkového mnoZstvi hnojiva

zazni signal.
e  Zadejte krok mnozstvi pro zvySeni nebo ”

sniZzeni rozmetaného mnoZstvi. Krok mnozstvi %

Provedte volbu pro pfezkouSeni pficného
rozhozu pomoci mobilni zkuSebni stolice.

o 8 zkuSebnich misek (2 méfici body)

o 16 zkuSebnich misek (4 méfici body)

Konfigurace ISOBUS, viz strana 31.

+/—

Volba mobilni
zkuSebni stolice

IS0

Konfigurace
ISOBUS

26
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Uzivatel: zména, novy, smazat

.0
lln Zména uzivatele:

Profil uzivatele

ﬂl-.. Seznam profild
MR

. . . < Pit
. Zalozeni nového uzivatele: J

7 i e Zi Tom
B | Zalozeni nového uzivatele.

Oznadit uzivatele.

Y ||¥

%u/

Potvrdit oznaceni.

A

Zadat jméno.

E
o Kopirovani aktualniho uzivatele se

vSemi nastavenimi.

hY

)\

. Smazani uzivatele:

PFi pouziti multifunkéniho joysticku AUX-N se ulozi volné nastavitelné
obsazeni tlacitek multifunkéniho joysticku k pFisluSnému uzivateli.

Kazdy profil uZivatele potfebuje mit obsazeni tlacitek.

Nastavte obsazeni tladitek na VT1.
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Profil uzivatele

8.1 Konfigurace obsazeni tlacitek
Zde se mohou funkéni pole menu Prace volné p—— Konfi b )
—0 i ontigurace obsazeni
obsazovat. - 'E tladitek
i R Volné
e  Volné obsazeni tlagitek obsazeni tladitek
o M Obsazeni tlagitek volné volitelné Vyberte pozadovanou funkci v
o [ Standardni obsazeni tlagitek seznamu a stisknete
pozadované tlacitko.
Provedeni obsazeni tlagitek: prazdné/ 7
. smazat funkci
1. Vyvolat seznam funkci. -
— Jiz zvolené funkce maji Sedé pozadi.
) J P >< zrusit ﬁ ulozit
2. Vybrat funkci.

g
Vybrat stranu, na niz se ma funkce v

menu Prace uloZit.

4. Stisknout tlagitko/funk&ni pole pro pfifazeni
funkce k tlacitku/funk&nimu poli.

5. Timto zplsobem obsadite libovolné
vSechny funkce.

=] o )
6. il ulozeni nastaveni nebo

X preruseni.

o  Vicenasobné pouziti je mozné.
o  VSechny funkce nemusi byt obsazené.

?

. = | Funkéni pole bez funkce.

Vyvolani seznamu funkci prazdné / smazat funkei

Rozmetaci kotouce zap/vyp

Klapka oboustranne

Soupétko vpravo/vlevo
Zapnuti/vypnuti dil¢ich Sifek vpravo
Zapnuti/vypnuti dil¢ich Sifek vlevo
Mnozstvi oboustranné +/-

Mnozstvi oboustranné 100 %
MnoZstvi vpravo +/-

Mnozstvi vlevo +/-
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Menu Préace:

Profil uzivatele

EREEET

8 Vyvolani volné obsaditelné skupiny
funkci.

Priklad: pro volné obsaditelné funkce 1 az 30, 32 v menu Prace

strana 1 strana 2 strana 3 strana 4 strana 5

Terminal s 8 tladitky:

o e e e s s 13

Terminal s 10 tlacitky:

|

Vo e s e e s |
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Profil uzivatele

8.2 Konfigurace multifunkéniho displeje

V datovych fadcich v pracovnim menu je mozné
zobrazit Sest riznych udaj(.

(1) Aktudlni rychlost

(2) OSetfena plocha za den

(3) Aplikované mnozstvi za den

(4) Zbyvajici draha do vyprazdnéni zasobniku

(5) Zbyvaijici plocha do vyprazdnéni zasobniku

(6) Pocitadlo vzdalenosti pro souvraté k
vyhledani pfistich kolejovych Fadku.

(7) Pozadované otacky rozmetacich kotoucu

Pocitadlo vzdalenosti se na souvrati pfi
zavfieni Soupatek vynuluje a zaéne méfit
drahu az do otevieni Soupatek.

B . @kmih
A 0. 00 @
) a4 Bke
& 0. 00n
R
| | | | | | | | | |
] E: Konfigurace
—a |I——: multifunkcéniho displeje
Radka 1
Plocha/den ."I
Radka 2
Rychlost %%
Radka 3
Zbyv.ploch i;‘
Iz

30
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8.3

Konfigurovat ISOBUS

Vyberte terminal, viz strana 32.

Section Control, pfepinani Ruéni/Automatika
o vmenuGPS

Section Control se zapina v menu GPS.
o v menu Prace (doporucené nastaveni)

Section Control se zapina v pracovnim
menu ISOBUS.

A
Section Control

Ruéni/Automatika
Nastaveni spinacich bodu

o Vv zavislosti na draze (terminal
podporuje pracovni délku)

o v zavislosti na ¢asu (terminal
nepodporuje pracovni délku)

Dokumentovat pocasi (je pfi spravé zakazky
v aplikaci TaskController)

o MAno

o [ONe

Libovolné zadejte pocet dil€ich Sifek
(maximalni pocet dil€ich Sifek je zavisly na
ovladacim termindlu)

Maximalni poCet dil€ich Sifek je zavisly na
vybaveni.

Hydro: plynulé spinani dil¢ich Sifek u Section
Control.

Profil uzivatele

ISUKonfigurace

ISOBUS

E Vyberte terminal

~y Section Control,

E@vj prepinani
Ruc¢ni/Automatika

% Nastaveni
spinacich bod{
v 4 Dokumentovat podasi

"""‘| . PocCet dilCich Sifek

ISOBUS V BAGO0134.9 12.17
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Profil uzivatele

Volba terminalu

Jestlize jsou k ISOBUS pfipojeny 2 ovladaci
terminaly, je mozné si vybrat jeden termindl pro
zobrazovani.
e  Zvolte terminal pro ovladani stroje

o 01 Amazone

0 02 dalsi terminal

. Zvolte termindl pro dokumentaci a Section
Control

o 01 Amazone

0 02 dalsi terminal

=

Vyberte novy terminal.

v
E Pfejdéte na termindl pro zobrazeni.

CIE

Vyberte terminal

Prinlasovani k VT terminalu mize trvat

2.
@
l aZ 40 sekund.

Jestlize neni zadany termindl po této
dobé nalezen, pfihlasi se ISOBUS u
jiného terminalu.

=

Terminal pro
ovladani stroje

Terminal pro dokumentaci
a Section Control

X

zrusit E Vymeénit

32
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9

Konfigurace stroje

Konfigurace stroje

V hlavnim menu zvolte Konfigurace stroje!

Doplfiovani hnojiva (viz strana 34)

Rozmetadlo s vaZicim zafizenim: Vyvazeni
rozmetadla, napf. po montazi zvlastniho
prislusenstvi (viz strana 35).

Rozmetadlo s vazicim zafizenim: sefidte
rozmetadlo napf. po naplnéni (viz strana
35).

Vyprazdnéni zasobniku po praci pred
vyCisté&nim (viz strana 34).

Rozmetadlo s vazicim zarizenim: Zvoleni
procesu staceni na poli.

o  Off-line kalibrace

— Zjisténi kalibraniho soucinitele hnojiva
na zacatku rozmetani.

o  On-line vaha

— Kontinudlni zjistovani kalibracniho
soucinitele hnojiva béhem rozmetani.
Zadani napIné hnojiva v kg (mimo
rozmetadel s vazicim zafizenim).

Doplnit hnojivo

HQ:' Tarovat rozmet.

4
? E Sefizeni rozmetadla

Vyprazdnit nadrz

<
greg Proces staceni na poli

w Uroven hnojiva

kg

e  Konfigurace zdroje signalu pro rychlost (viz _q Konfigurace

strana 36). fscrﬁfgsti
¢ Rozmetadlo se snima¢em naklonu e

vyrovnejte, viz strana 36 - Vyrovnani rozmetadla

BT

e  Vyvolani menu nastaventi, jen pro o

zédkaznicky servis (viz strana 40) .-f[.(/l./ﬂ Nastaveni
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Konfigurace stroje

9.1 Doplnit hnojivo

Doplfiiovani hnojiva

v
w Doplnit hnojivo
Rozmetadla hnojiva bez techniky vazeni:
J y v
—  Zadejte doplnéné mnozstvi hnojiva a ulozte. L Doplnene mnozstvi kg

Rozmetadla hnojiva s technikou vazeni:
—  DopInéné mnozstvi hnojiva se zobrazi v kg.

UloZte doplnéné mnoZstvi.

>< zrusit :{)Eulozit

9.2 Vyprazdnéni zasobniku hnojiva

Zbytkoveé hnojivo v zasobniku je mozné vypustit pres trychtyfrovité

hroty.
& ZA-TS s mechanickym pohonem rozmetacich kotoucu:
l Vyprazdnéni zbytku provedte oddélené vievo a vpravo.
1. ZA-V: Odmontujte rozmetaci kotouce (viz
navod k obsluze stroje). m Vyprazdnit nadrz
2. Natocte rukou rozmetaci kotouc€ tak, aby se
otvor v rozmetacim kotou€i nachazel uvnitf, Elektricke klapka
pfimo pod otvorem z&sobniku. Vlevo Vpravo
100. 100
3. L0/ max| |0/ mux|OtevFete Soupatko.
S0 O
20 | | o
4, : (podrzte stisknuté 3
sekundy) popf. pohanéjte michaci hfidel.
Podrzet funkéni pole stisknuté

—  Zbylé hnojivo se vysype.

5. , Zavrete Soupatko.

. Zobrazeni 0 — Soupatko zaviené
. Zobrazeni 100 — Soupatko oteviené

6. ZA-V: Po vyprazdnéni namontujte
rozmetaci kotouce.

VYSTRAHA
Nebezpedi trazu v oblasti rotujiciho michaciho zafizeni a v

oblasti pohonu rozmetacich kotoucu.

o Pohon rozmetacich kotou€d udrzujte ve vypnutém stavu!

e ZA-V: Michaci zafizeni udrzujte ve vypnutém stavu!
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9.3 Rozmetadlo s vazicim zafizenim: Vyvazeni rozmetadla hnojiv

Konfigurace stroje

Vyvazeni rozmetadla hnojiv slouzi ke zjisténi
hmotnosti rozmetadla s prazdnym (0 kg)
zasobnikem.

Zobrazované mnozstvi prazdného zasobniku
musi byt 0 kg.

Vyvazeni je nutné:
) pfed prvnim pouZzitim stroje

) po montazi specialniho pfislusenstvi

1. Zcela vyprazdnéte rozmetadlo hnojiv.

Pockejte, az zhasne symbol E

w

VyvaZte rozmetadlo.
— Napli hnojiva se zobrazi jako 0 kg.

== .
4, ol ulozit.

9.4 Rozmetadlo s vazicim zafizenim: Sefizeni rozmetadla hnojiv

Sefizeni rozmetadla hnojiv slouzi ke korekci 1
vahy pfi naplnéném zasobniku (parametr 2). - Sefizeni vahy
i

Sefizeni je nutné, pokud se po naplnéni zobrazi
chybny obsah zasobniku.

Zméreny obsah

® zasobniku xxx kg
| | Rozmetadlo hnojiv musi byt vyvazené. Spravny obsah
zasobniku kg

1. Naplfite rozmetadlo hnojiv.

[ ]
R pinici mnozstvi musi byt znamo. Vaha, parametr 2:

Stary:

Pockejte, az zhasne symbol E Novy:

Sefid'te rozmetadlo. >< Jrusit :DEulozit
Zadejte spravny obsah zasobniku.

Vs oo

Zobrazi se novy parametr 2.

== .
5. ol ulozit.

ISOBUS V BAGO0134.9 12.17 35



Konfigurace stroje

9.5

Zdroj signalu rychlosti

Je mozné zvolit rizné zdroje pro vstup signalu
pojezdové rychlosti..

9.6

9.7

Radar

Kolo (ISOBUS), napf. kolo traktoru
Kolo (stroj), napf. kolo taZzeného stroje
Satelit (NMEA2000)

Satelit (J1939)

simulovany

Po vybéru rychlosti simuluje hodnotu pro
rychlost.

Zadani simulované rychlosti umoziiuje
pokracovat v rozmetani po vypadku signalu
rychlosti z traktoru.

Vyrovnani rozmetadla

Pfipojené rozmetadlo hnojiv postavte na
vodorovnou plochu.

Vyrovnejte rozmetadlo hnojiv horizontalné
pomoci horniho tahla v podéiném sméru a
pomoci zdvihacich tahel dolnich ramen v
pricném sméru.

i |

Rozmetadlo hnojiv je vyrovnané, kdyz se
Cervené Carky nachéazeji uprostred.

Menu Nastaveni

i Konfigurace
v zdroje rychlosti

T
—

n
ol=

Zdroj
rychlosti

v

| Vyrovnani rozmetadla

& Jen pro zakaznicky servis!
l Pro vstup do menu Nastaveni musite zadat heslo.

V nastaveni stroje se mohou zménit zakladni nastaveni stroje. Chyby
nastaveni mohou vést k vypadku stroje.

36
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10 Mobilni zkuSebni stolice

Mobilni zkuSebni stolice

V hlavnim menu zvolte Mobilni zkuSebni stolice!

Nasadte mobilni zkuSebni stolici podle navodu k
obsluze a vyhodnotte pfiény rozhoz hnojiva.

Mobilni zkusebni stolice se 4 méficimi misty

Zachycené mnozstvi hnojiva vzdy ze Ctyr
z&chytnych nadob ve Ctyfech mistech (1, 11, 111,
IV) naplrite postupné pro kazdou fadu méfeni do
odmérné nadoby a zadejte pocet dilku do
termindlu.

Rozestupy zachytnych nadob na -
hnojivo jsou zobrazeny v zavislosti na
pracovnim zabéru.

1. Zadejte pocet dilku pro hladiny hnojiva | az
Iv.

2.

3. Provedte nastaveni podle vypocCitanych
hodnot nastaveni.

Vypocitejte nové hodnoty nastaveni.

IT Iu
H 1
[ [
[ [l
I ]
$.0 |6

>< prerusit

vypocitat

ISOBUS V BAGO0134.9 12.17
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Mobilni zkuSebni stolice

Mobilni zkusebni stolice se 2 méficimi misty

Zachycené mnozstvi hnojiva vzdy ze 2
zachytnych nadob ve 2 mistech (1, 11, 111, 1V)
naplrite postupné pro kazdou fadu méfeni do
odmérné nadoby a zadejte pocet dilk do
terminalu.

Rozestupy zachytnych nadob na - 0.0 m 12.0m
hnojivo jsou zobrazeny v zavislosti na
pracovnim zabéru. Qﬁ /[\ Qﬁ
e e
1. Zadejte pocet dilkd pro hladiny hnojiva | az Q; I Q; IT
1. NG NG
A N
v B o B
Siteite nove v E Y B
2. Vypocitejte nové hodnoty nastaveni. Qj O Qﬁ B
S e
3. Provedte nastaveni podle vypoéitanych N NS
hodnot nastaveni. 0.0 0.0

>< prerusit

vypocitat

Oprava polohy rozmetaci lopatky

ZA-V: Opravte zvolené polohy rozmetacich
lopatek o vypocitané odchylky jejich poloh. Nové poloha lopatky

. Zaporna hodnota: ZmenSete polohu lopatky Kratka IOpatka _1’0
o0 zobrazenou hodnotu. Dlouha lopatka -1,5

. Kladna hodnota: ZvySte polohu lopatky o
zobrazenou hodnotu.

% UloZte vypocitané hodnoty a vratte se do X zrusit ﬁ ulozit

hlavni nabidky.
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11

Menu Info

Menu Info

l o V hlavnim menu zvolte Info!

MIN - Identifikaéni Cislo stroje

Zapnuti zobrazeni Cisel softwarovych
tlaCitek v menu.

Kromé toho se zobrazi funkéni pole
chybové paméti

Zobrazeni pracovnich dat

Zobrazeni verze softwaru

Chybova pamét’

Zobrazeni poslednich 50 chybovych
hlaseni (zde nechat zobrazit Cisla
softwarovych tlacitek, viz nahore).

o Info

MIN: ZA 00000000

Zobrazeni Cisla softwarového

tlacitka
Celk. rozm.plocha 0
Celk. rozm.mnoz. 0
Celk. cas rozm. 0

Ujetéa draha:
Prepravni poloze

Pracovni poloha

Hydraulika
Baze

XXXXXXX
XXXXXXX

ha

km

km

"

Chybova pamét
Hodiny provozu ECU: 0:00

C. Chybovy kéd Prov. hodina

00 F10000 0:00
00 F10000 0:00
00 F10000 0:00
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Pouziti na poli

12 PouZziti na poli

l V hlavnim menu zvolte Menu Préace!

& PFi odchodu z pracovniho menu béhem prace dojde po 10 sekundach
l automaticky k navratu do pracovniho menu.

Rozmetadlo s vazicim zafizenim:

o Na zacatku rozmetani provedte automatickou kalibraci hnojiva
nebo zapnéte on-line kalibraci.

. Pfed prvnim pouZzitim a po instalaci zvlastniho pfisluSenstvi
provedte vyvazeni rozmetadla (viz strana 42).

& Pfed zapocCetim rozmetani se musi provést nasledujici zadani:
l e  Zadat Gdaje o hnojivu z tabulky rozmetani v menu Hnojiva (viz
strana 33).

e  Zalozte a spustte zakazku (viz strana 13).

. Kalibrujte hnojivo pfi zastaveném stroji nebo zadejte kalibraéni
hodnotu ruéné (viz strana 16).

l Listovani v menu Prace
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Pouziti na poli

121 Funkce v pracovnim menu

o Doplnit hnojivo
P Obé Soupatka otevfit/zavfit

Soupatko otevfit/zavfit
vlevo vpravo

Davku jednostranné snizit o krok mnozstvi
vlevo vpravo

Davku jednostranné zvysit o krok mnozstvi
vlevo vpravo

Davku oboustranné o krok mnozstvi
snizit zvysit

|: +“1 |, \
B |k

Davku oboustranné nastavit na pozadovanou davku

1

s
o
o
=t

Kalibraéni jizda

Prechod na dalSi stranu

Zpét do vySSi struktury menu

SI=E

Rozmetaci kotouce zap/vyp
(podrzte stisknuté 3 sekundy)

a,s1
@ @ Otacky pfi hraniénim rozmetani
T = zvysit snizit
_ Rozmetani u pfikopu zap/v
g - ~. % prikop p/vyp

vlevo vpravo

Hrani¢ni rozmetani zap/vyp
vlevo vpravo

Okrajové rozmetani zap/vyp
vlevo vpravo

ZA-V: : Sefizeni polohy omezovaci
mensi sklon (-) vetsi sklon (+)

Odpojovani dil¢ich zabérd

>

—_— Pfipojovani dil¢ich zabér(
R vlevo vpravo
(_

A |

(T P T vlevo vpravo

1@ Section Control zap/vyp
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Pouziti na poli

12.2

Zobrazeni v pracovnim menu

Multifunkcni zobrazovac

Technika vazeni

Ty x On-line kalibrace
Lﬂ.J Zap/Vyp
@@ Online kalibrace aktivni
24 KQ  |Mnozstvi pii kalibraci

Kalibrace je spusténa

Bez kalibrace

Kalibracni Cinitel

Davka vlevo

Davka vpravo v %

Zobrazeni otevreni
Soupatka

ZA-TS: prazdny
zasobnik

Zapnuty rozmetaci
kotou€ vlevo

Otacky rozmetaciho
kotouce vlevo

Oteviené
Soupatko

Zaviené
Soupatko

Hraniéni rozmetani:
vlevo
Predvolba vilevo
Rozmetani u pfikopu

Hraniéni rozmetani

Okrajové rozmetani

Obsah
zasobniku v kg

e [

900 1/min 900 1/min

e, A

Davka vpravo

Davka vpravo v %

ZG-TS: prazdna
davkovaci komora

Zapnuty rozmetaci
kotou€ vpravo

Otacky rozmetaciho
kotouce vpravo

vpravo

Predvolba vpravo
Pfedvolba Rozmetani u
prikopu

Predvolba Hraniéni
rozmetani

Pfredvolba Okrajové
rozmetani

42
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Pouziti na poli

Jeden dilCi zabér| ___ essesnsllll - Pfedvolba Vypnuti
vypnuty | (B R I I | | jednoho dil¢iho zabéru
Dva dil¢i zabéry| __reessnlllll. ~  —— —— Predvolba Vypnuti dvou
vypnuté | | [ I:“:' | | dil¢ich zabéru
s ki epex . —_— Pfedvolba Vypnuti tfech
TFi dil&i z&béry vypnuté — A P - x o
| | | | II' | | I dil€ich zabér
4 dili zabéry vypnuté | — N\ T
I N N N [ N N B -
)] [
A

Rizeni sekci

12.3

Automaticky| ruéni rezim

Zvlastni upozornéni v Pracovnim menu

Zluté oznadena zobrazeni jsou upozornéni na odchylku od

pozadovaného stavu.

50 O . Qkmsh
V systému Task Controller = 0O 0OQha
nebyla spusténa zadna '
zakazka ._.;; Qs
& 0.00n"
Rozmetané mnozstvi se
odliSuje o vice nez 10 % od
pozadované hodnoty 200 keg¢ ha 200

Ruéni zadani procentuélni
zmény pozadovaného
mnoZstvi

U

o
10/\10%/

Obsah zasobniku dosahl
meze hlaSeni

TN

Otacky rozmetacich kotouc
se liSi o vice nez

50 ot/min od poZadované
hodnoty

Section Control je pfipraveno k
zapnuti v pracovnim menu

o —1
650 ot/min
L
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43



Pouziti na poli
12.4 Mininahled v Section Control

Mininahled je vyfezem z menu Prace, ktery se
zobrazuje v menu Section Control.

(1) Prvni 2 fadky multifunkéniho displeje
(2) Stav naplnéni v kg

(3) Otacky rozmetacich kotoucu

(4) Aktudlni davkované mnozstvi

(5) Section Control,
Kalibrace hnojiva
RezZim rozmetani (Zluta pfi pferegulovani
Section Control)

Upozornéni se zobrazuji také v mininahledu.

0
P R

>
A
rd
DGF3 @l
a8
g
//
//
//
n1/03 |-

ST 0 knsh \zggk
0.10 na 100%

3598 kglsag 4

a
q zhe 255| 1.90 ] T/

s | @

14

smin 720 1

l Mininahled nem0ze byt zobrazen vSemi ovladacimi terminaly.

44
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12.5 Popis funkci v pracovnim menu
12.5.1 Soupéatka

Pouziti na poli

e Obé Soupatka otevfit/zavfit

] I Soupatko vlevo, vpravo oteviit/zaviit

Pfed praci oteviete Soupatka
. a soucasné se rozjedte,

e  jakmile rozmetaci kotou¢e dosahnou
spravnych otacek.

(1) Zobrazeni - Soupatko vlevo oteviené

__-_/F_‘___‘__—__'_‘—*———-__

(2) Zobrazeni - Soupatko vpravo zaviené W | | : | | |

12.5.2 Zména davky béhem rozmetani

W W Davku oboustranné o krok mnozstvi snizit/zvysit
- +

Davku jednostranné snizit o krok mnozstvi

hod

F v Davku jednostranné zvysit o krok mnozstvi
+

Davku oboustranné nastavit na pozadovanou davku

bad

100X

. PFi kazdém stisknuti tlacitka se davka
zmeéni o zadany mnozstevni krok (napf.: 10

%). 250 kg~ ha 225 .
e  Zadejte krok mnoZstvi v menu Parametry 100 % 110 x4 o
stroje.

(1) Zobrazeni zménéné davky v kg/ha a BN Wy  ea——
procentech. - ] ] o | | | ]
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Pouziti na poli

12.5.3 Rozmetadlo s vazicim zarizenim: Kalibrace hnojiva

| e  Automaticka kalibrace hnojiva pro rozmetadla s vazicim

zafizenim, viz strana 23.

. On-line kalibrace pro rozmetadla s vazicim zafizenim, viz strana
22.

Online kalibrace

Zobrazeni v pracovnim menu:
(1) Aktualni kalibragni Ginitel ﬁ)
(2) Online kalibrace aktivni
(3) Online kalibrace vypnuta 2
LA . . .

o d
£ ®1.07

Offline kalibrace

(1) Rozmetadlo hnojiv neni v klidové poloze,

vazeni neni mozné >®457 kg

(2) Offline kalibrace ukonéena

(3) Offline kalibrace zahajena se zobrazenim . @

dosud aplikovaného mnozststvi hnojiva.
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12.5.4 Doplnit hnojivo

Pouziti na poli

IR
w Doplfiovani hnojiva, viz strana 57.

12.5.5 Hydro: Vypnuti a zapnuti pohonu rozmetacich kotoucti

@ Rozmetaci kotou¢e zap/vyp

a,s1

& Pro zapnuti drzte tlacitko stisknuté nejméné tfi sekundy, dokud
l nedozni zvukovy signal.

Rozmetaci kotouce se otaci podle otacek
zadanych v menu Parametry stroje.

(1) Zobrazeni otacek rozmetacich kotoucu

(2) Zobrazeni rozmetacich kotoucl vypnuté

VYSTRAHA
Nebezpedéi urazu rotujicimi rozmetacimi kotougi.

Vykazte vSechny osoby mimo prostor rozmetacich kotoucd.
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Pouziti na poli

12.5.6 Dil€i zabéry

D ._> Pripojit diléi zabéry vlevo, vpravo (ve 4 krocich).
o

e Odpojit diléi zabéry vlevo, vpravo (ve 4 krocich).

Zobrazeni - dva dil¢i zabéry vpravo odpojené |
& Pfi zavifenych Soupatkach je mozné
l predvolit omezeni dilich zabéru.

e, A
I ) |

Ukazatel 6 dilCi zabé&ry vpravo vypnuté.

|
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Pouziti na poli

12.5.7 Hraniéni rozmetani
g = . E Rozmetani u pfikopu vlevo/vpravo zapnout/vypnout
g_/'_ i g Hraniéni rozmetani vlevo/vpravo zapnout/vypnout

Okrajové rozmetani vlevo/vpravo zapnout/vypnout

1)
)

Zobrazeni zapnutého okrajového rozmetani

Zobrazeni pfedvoleného okrajové
rozmetani

(3) Zobrazeni zapnutého hrani¢niho rozmetani

(4) Zobrazeni pfedvoleného hrani¢niho
rozmetani @ =

(5) Zobrazeni zapnutého rozmetani u pfikopu 350 . —

(6) Zobrazeni pfedvoleného rozmetani u “ yi—)—~ &
pfikopu I I

(7) Zobrazeni snizenych otadek rozmetacich “ T
kotoucu I b |

Pouzitim postupu hrani¢niho rozmetani bude zapinani jednotlivych
dilcich zabérd pomoci Section Control vypnuto.

O

PFi hraniénim rozmetani a rozmetani u pfikop( provedte zadani
v menu Hnojiva podle tabulky rozmetani:

o snizeni mnozstvi na hraniéni strané
0 snizeni otacek na hrani¢ni strané

. Pfi zavienych Soupatkach je mozné predvolit hraniéni
rozmetani.

. Pokud se hraditka pfi zapnutém hraniénim rozmetani oteviou,
zazni vystrazny ton.
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Pouziti na poli

ZA-V: Serizeni polohy omezovacu

Clona pro hraniéni rozmetani béhem prace

b 4 b . 4 e mendisklon(-) — mensi odstup od hranice

o véetsi sklon (+) — vétsi odstup od hranice

. PFi kazdém stisknuti tlaCitka se zméni sklon 0 1 %.

e  Zménéna poloha sklonu se ulozi pro dalSi hraniéni rozmetani ke
zvolenému druhu hrani¢niho rozmetani, viz menu Parametry
stroje.

Hydraulicky pohon rozmetacich kotoucu

@ @ Snizeni/zvySeni otacek rozmetacich kotou€l pro zvoleny druh
+ = hrani¢niho rozmetani
&3 . Otacky hraniéniho rozmetani se zvysi, resp. sniZi pfi kazdém
stisknuti tlagitka o 10 ot/min.
l e  Zménény pocet otacek se uloZi pro dalsi hraniéni rozmetani ke
zvolenému druhu hrani¢niho rozmetani, viz menu Hnojiva.
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Pouziti na poli

12.5.8 Zapinani Section Control (ovladani GPS)

(>}

Vypnuti a zapnuti Section Control

Terminal musi mit Section Control. Section Control musi byt zapnuté
prostfednictvim aplikace terminalu.

VYSTRAHA
Nebezpedéi tirazli osob a zatiZzeni zivotniho prostiedi v dosahu
rozmetadla hnojiv ndhodné vymrsténymi kusy hnojiva.

Pouziti Section Control pfi rozmetani hnojiv je pfipustné jen v
definovanych hranicich pole.

> B> @

POZOR

Nechténé rozmetani hnojiva se Section Control.

Na hranici vzdy pracujte se zafizenim hrani¢niho rozmetani. Zafizeni
hrani¢niho rozmetani vypne ovladani Section Control.

Upozornéni k Section Control:
. Po prvnim objeti pole stanovte z bezpeénostnich dvodu hranici
pole.
e  Section Control mize byt vzdy vypnuto:
o  ru¢nim ovladanim dil¢ich zabéru.
o  zafizenim hrani¢niho rozmetani
o  zavienim Soupatka
. Section Control nejprve zapnéte na terminalu.

No

- “ Potom zapnéte Section Control na rozmetadle hnojiv!
° Rozmetaci kotouce se musi otacet v automatickém rezimu.

Rozmetaci kotouce se otaceji otdckami zadanymi v menu
Parametry stroje.

ISOBUS V BAGO0134.9 12.17
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Pouziti na poli

Ukazatel:

Section Control zapnuto
(rezim automatika)

Section Control vypnuto
(ruéni rezim)

Section Control zapnuto
jeden dil€i zabér vypnuty pomoci Section
Control

Section Control vypnuto
ruénim zapnutim Soupatka.

Section Control vypnuto
zarizenim hrani¢niho rozmetani vpravo

Section Control vypnuto
ruénim zapnutim dil€ich zabéru.

--------

--------

__._.-_;

__-‘ h-__
@zﬁ = = =
__#Lg
ENEEEEEE

__....-_;

NN -

& Mechanicky pohon rozmetacich kotoucu:
l —  Section Control fidi maximalné 8 dilich Sifek.
Hydraulicky pohon rozmetacich kotoucu:

—  Section Control Fidi dil¢i Sifky plynule.
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12.6 Postup pfri praci

Pouziti na poli

12.6.1 Pouziti rozmetadla hnojiv s mechanickym pohonem rozmetacich kotoucu

1.

3. Nastavte otacky vyvodového hfidele (jak je uvedeno v tabulce
rozmetani).
=Ab
4. Rozjedte se a oteviete obé Soupatka
5. Rozmetadlo s vaZicim zafizenim: ;|:
o  zacnéte kalibracni jizdou
nebo
o  provedte on-line kalibraci (zapnéte v menu Parametry
stroje). 6. Zahajeni hrani¢niho
rozmetani/rozmetani u pfikopu nebo okrajového rozmetani:
§| Zvolte a zapnéte druh hraniéniho
rozmetani a okraj pole (vlevo/vpravo).
— Béhem rozmetani zobrazuje terminal pracovni menu. Zde se
provadi vSechna nastaveni nutna pro rozmetani.
—  Zjisténa data se ulozi ke spusténé zakazce.
Po pouziti:
s
1. Zavrete obé Soupatka.
2. Vypnéte vyvodovy hfidel.

Zvolit menu Hnojiva na terminalu ISOBUS:
o  Zadat Uudaje podle tabulky rozmetani.

o Rozmetadlo bez vaziciho zafizeni: provést kalibraci
rozmetadla hnojiva.

Vyberte pracovni menu na terminalu ISOBUS.
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Pouziti na poli

12.6.2

P

Pouziti rozmetadla hnojiv s hydraulickym pohonem rozmetacich kotoucu

1. Zvolit menu Hnojiva na terminalu ISOBUS:
o  Zadat udaje podle tabulky rozmetani.
o  Rozmetadlo bez vaziciho zafizeni: provést kalibraci
rozmetadla hnojiva.
2. Vyberte pracovni menu na terminalu ISOBUS.
Pouzijte Fidici jednotku traktoru ¢erveny a naplrite tak Fidici blok
hydraulickym olejem.
4. 18 71 [Zapnéte rozmetaci kotouce.
Pl
5. Rozjedte se a oteviete Soupatka
6. Rozmetadlo s vaZicim zafizenim: | &> B |:
o  zacnéte kalibra¢ni jizdou
nebo
o  provedte on-line kalibraci (zapnéte v menu Parametry
stroje).
7. Zahajeni hrani¢niho rozmetani/rozmetani u pfikopu nebo
okrajového rozmetani:
Ell=n =
Zvolte a zapnéte druh hraniéniho
rozmetani a okraj pole (vlevo/vpravo).
— Béhem rozmetani zobrazuje terminal pracovni menu. Zde se
provadi vSechna nastaveni nutna pro rozmetani.
—  Zji8téna data se uloZi ke spusténé zakazce.
Po pouziti:
=Ab
1. Zaviete obé Soupatka.
2. 187 ! |Vypnéte rozmetaci kotouGe.
3. Pouzijte Fidici jednotku traktoru ¢erveny a preruste tak pfivod

hydraulického oleje do fidiciho bloku.

54
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12.6.2.1 Postup pfi rozmetani zvlastniho materialu jemného

Pouziti na poli

V pracovnim menu se zobrazi rezim Zvlastni @
rozmetavany material jemny a stanovena
rychlost jizdy.

Qkmsh 12 kmAh

o
—0
—0

X0 K tomu v menu Hnojivo:
e Vyberte zvlastni rozmetavany material
jemny.

e  Kalibrujte zvlastni rozmetavany material.

1. Vyberte pracovni menu na terminalu ISOBUS.
2. Nastavte otacky rozmetacich kotoucl (podle tabulky rozmetani).
| e

3. Rozjedte se a oteviete obé Soupatka

|
="

4. Rychle se rozjedte na uréenou rychlost ( g ) a udrzujte ji
b&hem rozmetani.

VYSTRAHA
Nadmérné a nedostate¢né davkovani pripravku proti slimakim.

Pozadovaného rozmetaného mnozstvi dosahnete pouze
dodrzovanim zadané rychlosti. Proporcionalni davkovani mnozstvi
zavislé na rychlosti neni dosud mozné.
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Multifunkéni joysticky AUX-N

13 Multifunkéni joysticky AUX-N

AUX-N - Auxiliary Control

Pocitag stroje podporuje standard AUX-N. Tak Ize funkce stroje
pfifazovat multifunkénimu joysticku kompatibilnimu s AUX-N.

Multifunké&ni joysticky AmaPilot+ a Fendt jsou pfedem standardné

obsazeny.

Obsazeni multifunkéniho joysticku Fendt

Obé Soupatka otevfit/zavfif]

Snizeni/zvySeni aplikovaného
mnozstvi

Zapnuti/vypnuti dilgich
Sifek vlevo

Section Control, pfepinani
Ruéni/Automatika

Zapnuti/vypnuti dil¢ich
Sifek vpravo

Klapka vlevo |Klapka vpravo
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14 Multifunkéni joystick AmaPilot/AmaPilot+

Prostfednictvim AmaPilot a AmaPilot+ Ize
provadét vSechny funkce stroje.

. AmaPilot s pevnym obsazenim tlacitek

e  AmaPilot+ je ovladaci prvek AUX-N s
volitelnym obsazenim tlacitek (obsazeni
tlaCitek pfedem nastavené jakou u
AmapPilot)

Stisknutim palcem Ize vybrat 30 funkci. K tomu
Ize pfipojit dalSi dvé urovné.

F4lii se standardnim obsazenim Ize nalepit do
kabiny. Pro libovolné volitelné obsazeni tlaCitek
je mozné standardni obsazeni pFelepit.

° standardni uroven

) uroven 2 pfi stisknuté spousti na zadni
strané

) uroven 3 po zapnuti svételného tlacitka

Multifunkéni joystick AmaPilot/AmaPilot+

£

()

T~
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Multifunkéni joystick AmaPilot/AmaPilot+

AmaPilot s pevnym obsazenim Standardni Groven: @

SniZeni/zvy$eni rozstfikovaného mnozstvi

Soupatko vlevo, vpravo otevfit/zavfit

Zapnuti/vypnuti dil¢ich
Sifek vlevo

Obé Soupatka
otevrit/zavrit

Section Control,
pfepinani
Rucéni/Automatika

\

&%

Zapnuti/vypnuti dil€ich
Sifek vpravo

uroven 2: "—Q

Snizeni/zvyseni rozstfikovaného mnozstvi

Soupatko vlevo, vpravo otevfit/zaviit

='-'ﬁ SniZeni/zvyseni

aplikovaného mnozstvi
vlevo

Obé Soupatka
otevrit/zavfit

©

Aplikované mnozstvi na
100 %

\

Snizeni/zvySeni
aplikovaného mnozstvi
vpravo

:s‘% =
Urovei 3: =\ s

Snizeni/zvySeni rozstfikovaného mnozstvi

Soupatko vlevo, vpravo otevfit/zavfit

Postupné vypinani
funkce hraniéniho
rozmetani vievo

Vay =y Vo Va

Postupné zapinani
funkce hraniéniho
rozmetani vievo

iy Ve Ve

Aplikované mnozstvi na
100 %

ZmenSovani dalky
mezniho rozmetani

o

Postupné vypinani
funkce hrani¢niho
rozmetani vpravo

SN

Postupné zapinani
funkce hrani¢niho
rozmetani vpravo

R PaVEY

ZvétSovani dalky
mezniho rozmetani

Oboustranné normalni rozmetani
(nikoli u AmaPilot+)
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Udrzba a éisténi

15 Udrzba a ¢isténi

VYSTRAHA
Udrzbarské a &istici prace provadéjte jen pii vypnutém pohonu

rozmetacich kotouc¢t a michaciho hridele.

151  Cisténi

NEBEZPECI
Pri ovladani Soupatek nesahejte do prichoziho otvoru!

Nebezpeci pohmozdéni!

P¥i CiSténi rozmetadla hnojiva se musi otevfit Soupatka, aby mohla
voda a zbytky hnojiva volné odtékat.

Viz vyprdzdnéni zasobniku hnojiva, strana 34.

15.1 Poznamky pred aktualizaci softwaru

Do tabulek je mozné zaznamenat nastaveni a kalibracni hodnoty.

Po resetovani nebo aktualizaci softwaru pocitae stroje se musi
nastaveni a kalibraCni hodnoty zadat znovu.

Menu Hnojiva

Nazev hnojiva

Kalibracni Cinitel

Planovana rychlost

Poz. otacky kotoucu

Rozmet. kot.

Teleskopicka lopatka

Bod vypnuti

Bod spusteni

Pracovni zabér

Zvl. rozm. mat.

Konf. okraj. rozmetani

Poz. otacky kotoucu

SniZzeni mnozstvi

Spinani AutoTS

Konf. hrani¢éniho rozmetani

Poz. otacky kotoucu

SniZzeni mnozZstvi

Spinani AutoTS

Konfig. rozmetani u pfikopu

Poz. otacky kotoucu

Snizeni mnozstvi

Spinani AutoTS
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Udrzba a éisténi

Profil uzivatele

Jméno uzivatele

Mez alarmu naplneni

Krok mnozstvi

Konfigurace obsazeni tlacitek

Strana 1

Strana 2

Strana 3

Strana 4

Konfigurace multifunkéniho displeje

Radka 1

Radka 2

Radka 3

Radka 4

Konfigurace ISOBUS

Cislo UT

Dokumentace

Cislo UT

Zapnuti SectionControl

Nastaveni spinacich bodu

Menu stroje

Zkouska davkovani

Uroven hnojiva

Zdroj rychlosti

Konfigurace zdroje rychlosti

Zdroj rychlosti

Imp. z kol

Simulovana rychlost
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Setup/Nastaveni stroje

Udrzba a éisténi

| Model rozmetani

Konfigurovat pohon rozmet. kotouce

Hydraulicky pohon

Reg. faktor

Kalibrace Soupatka

Kalibr. poloha vlevo

Kalibr. poloha vpravo

Konfigurovat vahu

Vaha

Parametr 1

Parametr 2

Konfigurace omezovace/AutoTS

Omezovac/AutoTS

Normalni rozmetani vlevo

Normalni rozmetani vpravo

Hran. rozm. vlevo

Hran. rozm. vpravo

Konfigurovat prestaveni zavad. systemu

Elektrické pfestaveni

Kalibr. poloha vievo

Kalibr. poloha vpravo

Zpozdéni zapnuti, Zpozdéni vypnuti

Zpozdéni zapnuti

Zpozdéni vypnuti
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Porucha

16 Porucha

16.1  Vypadek signalu rychlosti z ISO-Bus

Jako zdroj signalu rychlosti je mozné zadat
simulovanou rychlost v menu Parametry stroje.

To umozhuje pokraCovani v rozmetani bez
signalu pro rychlost.

Postupujte nasledovné:
1. Zadejte simulovanou rychlost.

2. Bé&hem pokracujiciho rozmetani
zachovavejte zadanou simulovanou
rychlost.

Konfigurace
zdroje
rychlosti

Zdroj
rychlosti

16.2 Zobrazeni na ovladacim terminalu

HlaSeni se zobrazi jako:
. upozornéni
e  vystraha

) alarm

Zobrazi se:
. Cislo poruchy
. textové hlaseni

. popfipadé symbol pfislusného menu

Vystraha/Alarm:

S zATS

Varovani

F35005
Rozmet. kotouce se neotaci

Potvrdte prosim
toto hlaseni

Upozornéni:

Naplnéni nedosahuje
meze alarmu

258

kg / ha

258

183
" ko =
720 1/ min 720

== —
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16.3 Tabulka poruch
Cislo Druh Pfi¢ina Odstranéni
Upozor. Rozmetadlo nenalezlo o¢ekavany
terminal na sbérnici ISOBUS a
misto toho se pfihlasilo na jiném
terminalu.
F35002 Upozor. NapInéné mnozZstvi zvaZzené na ¢ Dopliite hnojivo
F36800 v?ze Je mensinez nastavenamez |, PFizplsobte mez alarmu naplnéného
alarmul. mnozstvi v Nastaveni stroje
F35003 Alarm Naméfena hodnota snimace na o Opravte poskozena nebo prerusena mista
levém Soupatku se neméni, na kabelovém vedeni k servomotoru.
E)restQtzke byl zapnuty servomotor o Po kalibraci zavéste Soupatko opét do
Soupatka. servomotoru
e Vadny servomotor (EA380 nebo EA379)
vymeérite
F35004 Alarm Naméfena hodnota snimace na ¢ Opravte poSkozena nebo prerusena mista
pravém Soupatku se neméni, na kabelovém vedeni k servomotoru.
E)restqtzke byl zapnuty servomotor o Po kalibraci zavéste Soupatko opét do
Soupatka. servomotoru
e Vadny servomotor (EA380 nebo EA379)
vymeérnite
E35005 Varovani Pouze Hydro: e Zapnéte pfivod hydrauliky rozmetadla
Pr%'stoze jste stiskli zapinaci o Pfipojte spravné hydraulické hadice k
tlagitko, na servomotoru nebyly traktoru
naméfeny Zadné otacky
o Vyménite vadny kabelovy svazek (zadné
napéti na hydraulickém ventilu)
o Opravte poskozena nebo prerusena mista
na kabelovém vedeni k snimaci otacek.
o Vyménte vadny snimac otaCek
F35006 Upozor. Zavfena klapka
Upozor. Otacky rozmetacich kotouci se liSi | o Pfizptisobte pozadované otacky
nejvmgne 0 ?Oh%tf?? nkastavenych o U pohonu vyvodovym h¥idelem upravte
F35007 pozadovanych otace otacky vyvodového hfidele
F36801 o U Hydro: Zvy$te dodavané mnoZstvi oleje
traktoru
F35009 Upozor. Levy snimac vysky hladiny neni « Dopliite hnojivo
zapnuty
F36803 puy e Odstrante v zasobniku vhodnym nastrojem
LKlenby hnojiva“
e Opravte poSkozené nebo preruSena mista
na kabelazi
o Vyménte snimac vysky hladiny
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F35010 Upozor. Pocita¢ vahy NI113 oznagil . (v;ekejte nejméné 10 sekund, dokud se
posledni vyhodnocenou hmotnost hmotnost neuklidni
F36804 jako neplatnou. ] .
NEBO ¢ Odpojte rozmetadlo od zasuvky ISOBUS a
Hmotnost kolisa o vice nez 10 kg/s po 10 sekundach jej opét zastrite.
e Upravte kalibraci vahy
o Vymeénite vadné vazici zafizeni
o Vyménte vadny pocita¢ vahy NI113
F35012 Upozor. KdyZz se méla spustit kalibrace ¢ Doplrite hnojivo
F36805 online nebo offline, bylo v
zasobniku podle vahy méné nez
500 kg.
F35013 Upozor. Opustili jste pracovni menu, » Vypnéte rozmetaci kotouce
zatimco byly rozmetaci kotouce
jesté zapnuté.
F35015 Kalibrace | PFi vstupu do menu Kalibrace bylo | e Uzavfete v pracovnim menu levé Soupatko
levého levé Soupatko oteviené.
Soupatka
F35016 Upozor. Automaticky rezim v Section o Preététe si a potvrdte upozornéni
Control byl poprvé zapnuty.
F35017 Varovani Signal snimace tlaku vlevo je « opravte poskozena nebo preru$ena mista
mensi nez 0,3 V nebo vétsi nez na kabelu ke snimaéi tlaku
4,7V
e vadny snimac tlaku (NH085) vymeérite
F35018 Varovani | Od pocitace vahy (NI113) nebyla | o Odstrafite zavadu v kabelazi mezi
po dobu 2 sekund prijata zadna pracovnim pogitacem (N1164/N1181) a
Zprava. potitadem vahy (NI1113).
o Vyménte vadny pocita¢ vahy (NI1113).
F35019 Upozor. Pfi vstupu do menu Kalibrace byla | e Zgstafite s traktorem stat
namérena rychlost .
o Nastavte simulovanou rychlost = 0
F35020 Upozor. Rozmetadlo nemohlo dosahnout e Snizte rozmetané mnozZstvi
nastaveného mnozstvi v menu .
Kalibrace. e Snizte rychlost
snizte pracovni zabér
F35021 Upozor. V nastavenich hnojiva byl zvolen | ¢ Pfedtéte si a potvrdte upozornéni
jako zvlastni rozmetavany material
Lpfipravek proti slimakdm®.
F35022 Upozor. Béhem kalibrace offline nebylo ¢ Doplrite hnojivo
dosazeno minimalniho mnozstvi
naplnéni
F35024 Upozornéni | TaskController zménil hodnotu pro | e Spustte zakazku
stav Section Control z 1 na 0. Zapnéte Section Control na terminal
Ziejmé byla zakazka ukondena, e Zapnéte Section Control na terminalu.
nebo vypadl pfijem GPS o Zajistéte prijem GPS
F35025 Upozor. Béhem kalibrace online leZel nové | ¢ Odstrarite ucpani v Soupatku
vypocitany kalibra¢ni Cinitel 5krat
F36806 e L4 b 00d 0.6 « Provedte zkousku aplikace hnojiva
o Kalibrujte offline
e Znovu kalibrujte vahu
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Nastavte zvlastni rozmetavany material —
ryze

F35026 Upozornéni | UZivatel se pokousi zapnout Zapnéte rozmetaci kotouce
Section Control, ale predpoklad . . .
nejsou spinéné. precp y Zapnéte Section Control terminalu
F35027 Upozornéni | Kalibracni cinitel je mimo meze zkontrolujte nastaveni
F35029 Alarm Napéti uhlového snimace na Opravte poskozena mista na kabelazi
Cisticim krytu je vétsi nez 4,5 nebo - L L
mensi nez 0,5 V Vymérite vadny uhlovy snimacé
F35030 Alarm Napéti uhlového snimace na Zavfete distici kryt
¢isticim krytu je vétSinez 1,6 V , - I
Vyrovnejte spravné& rameno ke snimadi
Ustavte spravné snimac
F35031 Varovani | Od pocitace stroje pro nastaveni Odstraiite zavadu v kabelazi mezi
na\t;aldeclbO syvsltgmlu (NI125) pracovnim poéitatem (N1164) a po&itatem
nebyly prijaty zadne zpravy. stroje pro nastaveni navadéciho systému
(NI125).
o Vyménte vadny pocita¢ stroje pro
nastaveni navadéciho systému (NI125)
F35032 Varovani Signal snimace tlaku vpravo je opravte poskozena nebo pferusena mista
mensi nez 0,3 V nebo vétsi nez na kabelu k snimadi tlaku
4,7V
Vadny snimac tlaku (NHO85) vyméite.
E35034 Upozor. Béhem kalibrace offline lezel nové Zkontrolujte Soupatko, jestli neni ucpané
vypocitany kalibraéni Cinitel nad 1,4 . S
nebo pod 0,6 Opakuijte kalibraéni jizdu
Nedopliiujte b&hem kalibraéni jizdy
Provedte zkou$ku aplikace hnojiva
Znovu kalibrujte vahu
Nastavte zvlastni rozmetavany material —
ryze
F35035 Varovani Pozadované rozmetané mnozstvi Snizte rychlost
nemuze byt pfi pracovni Sifce a Snis . .
rychlosti dodrzeno niZte rozmetané mnozstvi
ZmenSete pracovni zabér
F35037 Upozor. Bylo vyvolano menu Diagnostika
F35038 Upozor. Bylo vyvolano menu k vyprazdnéni
zasobniku.
F35039 Upozor. Bylo vyvolano menu ,stanovit

kalibraéni Ginitel".
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F35040 Upozor. Signal rychlosti ISOBUS, ktery byl | ¢ v menu ,Konfigurovat zdroj rychlosti*
zvolen v menu ,Konfigurovat zdroj zvolte signal nebo simulovanou rychlost,
rychlosti“, neni k dispozici. které je k dispozici

e Upravte nastaveni jednotky ECU traktoru.

F35041 Alarm Tlacitko ISOBUS Shortcut Button | « Uvolnéte tlagitko Shortcut Button
na terminalu bylo stisknuto (napf.
tla€itko Zap/Vyp u systému
AMATRON nebo hfibovity spinac
na terminalu CClI)

F35042 Alarm Tlacitko ISOBUS Shortcut Button e Potvrdte hlageni
na terminalu bylo uvolnéno (napf.
tla€itko Zap/Vyp u systému
AMATRON nebo hfibovity spina¢
na terminalu CCl)

F35044 Alarm V zasobniku je vice nezZ 300 kg a | e Odstrarite pfiginu ucpani na levém
tlak oleje v levém hydromotoru byl Soupéatku.
pfi rozmetani déle nez 10 sekund
pFili§ nizky.

F35046 Upozor. Ridicijedn_otkg traktoru posila na e Zvolte spravny zdroj rychlosti v menu
ISOBUS signél rychlosti >0 km/h ,konfigurovat zdroj rychlosti“
béhem nastaveni simulované
rychlosti. o Deaktivujte Fidici jednotku traktoru (napf. 0

imp/100 m)

F35047 Varovani Od snimace otacek na levém  Odstrarite prekazku v michacim zafizeni
michacim zafizeni nejsou pfijimany N , L,
adné impulsy, i kdy? je michaci e Opravte poskozena n?bo prerusevrja mllsta
zafizeni zapnuté. na kabelu k motoru michaciho zafizeni

¢ Vyménite vadny motor michaciho zafizeni
(EA358)

F35048 Varovani Od snimace otacek na pravém  Odstrarite prekazku v michacim zafizeni
michacim zafizeni nejsou pfijimany . i L,
adné impulsy, i kdy? je michaci ¢ Opravte poSkozena n(?bo prerusena m’lsta
zafizeni zapnuté. na kabelu k motoru michaciho zafizeni

¢ Vyménite vadny motor michaciho zafizeni
(EA358)
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F35049 Varovani vSigné’I od .l:|h|0Vé[1’O snvl'maée levého | e Opravte poskozena nebo prerudena mista
Soupatka je mensinez 0,5 V. na kabelu k uhlovému snimagi
o Vymérte vadny uhlovy snima¢ (NH115)
F35050 Varovani | Signal od thlového snimace « Opravte poskozena nebo prerusena mista
pravého Soupatka je mensi nez 0,5 na kabelu k thlovému snimagi
V.
o Vyménte vadny uhlovy snima¢ (NH115)
F35051 Varovani Signal od systému méreni drahy ¢ Opravte poskozena nebo preru$ena mista
linearniho pohonu pro levy na kabelu k linearnimu pohonu
omezovac je mensi nez 0,5 V.
o Vyménte vadny linearni pohon (EA353)
F35052 Varovani Signal od systému méfeni drahy ¢ Opravte poskozena nebo preru$ena mista
linearniho pohonu pro pravy na kabelu k linearnimu pohonu
omezovac je mensi nez 0,5 V.
o Vyménte vadny linearni pohon (EA353)
F35053 Varovani | | kdyz je linearni pohon v levém « Odstrarite blokovani omezovace
omezovaci zapnuty, neméni se o t 3k 4 nebo brerusens
hodnota napéti systému méfeni * Prav € pos OZG”?‘ ne, o,prerusena
drahy v tomto pohonu mista na kabelu k linearnimu pohonu
« Vyménte vadny linearni pohon
(EA353)
F35055 Varovani Signal od systému méfeni drahy » Opravte poskozena nebo pierusena mista
linearniho pohonu pro levy na kabelu k linearnimu pohonu
navadéci systém je mensi nez 0,5
V. o Vyménte vadny linearni pohon (EA355)
F35056 Varovani Signal od systému méfeni drahy » Opravte poskozena nebo prerusena mista
linearniho pohonu pro pravy na kabelu k linearnimu pohonu
navadéci systém je mensi nez 0,5
V. e Vyménte vadny linearni pohon (EA355)
F35057 Varovani | kdyZ je linearni pohon v levém « Odstrarite pfekazku v prestaveni
navadécim systému zapnuty, navadéciho systému
nemeéni se hodnota napéti méficino } . oL
systému drahy v tomto pohonu e Opravte poskozena nebo preru$ena mista
na kabelu k linearnimu pohonu
o Vymérte vadny linearni pohon (EA355)
F35058 Varovani | kdyZ je linearni pohon v pravém  Odstraiite pfekazku v prestaveni
navadécim systému zapnuty, navadéciho systému
neméni se hodnota napéti méficiho
systému drahy v tomto pohonu. o Opravte poSkozena nebo preruSena mista
na kabelu k linearnimu pohonu
o Vyménte vadny F45 (EA355)
F35063 UpOZOI’. Pri pOUiitI' mobilni zkuSebni stolice ° Zkontr0|ujte nastaveni str()je p0d|e tabu|ky

byla vypoétena poloha pro navadéci
systém, ktera by byla mensi nez 0
nebo vétsi nez 60.

rozmetani
o Opakujte zkouSku rozmetani
o Kontaktujte servis na hnojivo
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Porucha
F35064 Upozor. Stav Section Control se zménilz1 | e Zapnéte rozmetaci kotoude
na 0. Automatické ovladani dil€iho . . e
zabéru bylo deaktivovano o Vypnéte rozmetani hrani¢ni/u pfikopu
rozmetadlem nebo terminalem. o Neovladejte ru¢né rozmetani v
automatickém rezimu
o Odstrarite jiné chyby (napf. snimacé
Soupatka selhal)
e Opustte menu stroje nebo zkousky
aplikaéniho mnozstvi
F35066 Upozor. Pravy snimac vysky hladiny neni « Dopliite hnojivo
apnuty
zapnity o Odstranite v zdsobniku vhodnym nastrojem
sklenby hnojiva“
e Opravte poskozena nebo preru§ena mista
na kabelazi
o Vymérte vadny snimac vySky hladiny
F35068 Upozor: PFilis silné Sumeéni signalu snimace | o Odpojte a opé&t zapojte konektor
nebo nejsou od snimade pfijimany rozmetadla
Zadné CAN-zpravy.
o Vymérite snimag
F35071 Varovani V zasobniku je vice nez 300 kg @ | ¢ Odstraiite pficinu ucpani na pravém
tlak oleje v pravém hydromotoru byl Soupatku.
pfi rozmetani déle nez 10 sekund
pFili§ nizky.
F35072 Upozor: V nastavenich stroje byly
provedeny zmény, které vyzaduji
restart pracovniho pocitace.
F35073 Varovani PFi zapnutém automatickém rezimu
byly vSechny dil&i Sitky déle nez 10
sekund mimo hranice pole.
F35074 Varovani e Naklon nebyl poc¢itatem vazeni e Opravte poskozena nebo prerusena mista
prenesen. na kabelu k snimaci naklonu.
e Naklon ¢ini pfesné 0° déle nez 30 | ¢ Opravte poSkozena nebo pferusena mista
sekund. na kabelu pocitace vazeni
o Vymérite vadny snimac naklonu (NH163).
o Vyménte vadny pocita€ vazeni (NI1205).
F35080 \Varovani Rychlost je v&ti nez 25 km/h a * Vypnéte rozmetaci kotoude
pocet otacek rozmetacich kotouéu
je vy3&i nez 100 min™*
F35085 Varovani Z ECU traktoru byl pfijat signal, ze
bylo vypnuto zapalovani, zatimco
byly vypnuté rozmetaci kotou¢e a
rychlost byla < 0,5 km/h.
F36809 Upozor: Byl aktivovan rezim hrani¢niho
rozmetani, pro ktery musi byt
zapnut ClickTS vlevo.
F35087 Varovani Béhem kalibrace online byl nové « Zkontrolujte, zda nejsou ucpané otvory
vypocitany kalibraéni Cinitel vicekrat Soupatek
vysSi nez 1,4 nebo nizsi nez 0,6
o Pfevezmeéte kalibracni Cinitel z tabulky
rozmetani
o Provedte offline kalibraci
F35100 Upozornéni | Funkce sefizeni vahy se muze
provadét jen tehdy, kdyz je v
zasobniku nejméné 500 kg.
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H. DREYER GmbH & Co. KG
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Zavody na vyrobu rozmetadel mineralnich hnojiv, postfikovacl, secich strojd, stroji na obdélavani
pudy a zafizeni komunalni techniky
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